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Zalacznik nr 4

HADROSYSTEM S-8 wariant Rekomendacja Techniczna:

RT 1TB-1017/2005 wydana przez Instytut

C5-|, C5-M, |m1, |m2, Im3 Techniki Budowlanej w Warszawie

Do przeciwkorozyjnego zabezpieczania: ) o
o stalowych obiektéw budowlanych np. przewidywany okres trwafosci

estakad, rurociggéw, siloséw,
zbiornikéw, konstrukcji hal, masztéw,

powyzej 15 lat dla $rodowisk C5-1, C5-M
wg PN- EN 1SO12944
oraz od 5 do 15 lat dla $rodowisk

podpor budowlanych Im1. Im2. Im3
e« wielkogabarytowych maszyn i wg PN- EN 1SO12944
urzadzen np. dzwigéw, koparek,
suwnic.
Powierzchnie Zuzycie
nowe lub teoretyczne
renowacja I/m?
Kolejnos¢ | Nrkary catkowita *
informaci Nazwa wyrobu
warstw technicznej Wy Grubo$é
na sucho
wum
1 2 4 5
Epoksydowa antykorozyjna farba
I 4 podktadowa dwusktadnikowa 70 0,15
HADROEPOKSYD
Tiksotropowa gruntoemalia poliuretanowa
I 6 A dwusktadnikowa miedzywarstwowa 90 0,20
GRUNTOMAL MST MAT
Tiksotropowa emalia poliuretanowa
[} 7 dwusktadnikowa 70 0,14
HADROMAL MST
RAZEM 230

* powierzchnia wypiaskowana do podfoza, catkowicie usunieta stara powtoka

RAMOWA TECHNOLOGIA MALOWANIA

Przygotowanie i nakfadanie poszczegdéinych
wyroboéw HADROSYSTEMU:

zgodnie z kartami informacji technicznej wyrobéw - numery kart w tabeli
kolumna nr 2

Przygotowanie powierzchni:

metodg  strumieniowo-$cierng  oczy$ci¢  powierzchnie  do  stopnia
przygotowania Sa 2 % wg PN-1SO 8501-1

przy renowacji catkowitej dopuszczamy stopien przygotowania Sa 2 wg PN-
ISO 8501-1

Naktadanie HADROSYSTEMU przy
zabezpieczaniu nowych obiektéw oraz przy
renowacji catkowitej:

na przygotowang jw. powierzchnige natozyc natryskiem hydrodynamicznym
(bezpowietrznym) HADROEPOKSYD rozpoczynajgc naktadanie od krawedzi,
a nastepnie pomalowac catg powierzchnie tgcznie z krawedziami

nastepnego dnia (po co najmniej 16 godzinach) natozy¢ GRUNTOMAL MST
MAT

kolejnego dnia natozy¢ trzecig warstwe nawierzchniowg HADROMAL MST
cafo$¢ zabezpieczenia wymaga kondycjonowania 3-5 dni zaleznie od
temperatury otoczenia

w przypadku nowych konstrukcji spawanych w czasie montazu, powierzchnie
spoin montazowych i pasa przyspoinowego oczysci¢ do wymaganego stopnia
przygotowania Sa 2 ¥, bezposrednio po oczyszczeniu natozy¢ na te miejsca
poszczegdlne warstwy HADROSYSTEMU

w przypadku gdy zafozenia projektowe przewidujg nakfadanie warstwy
nawierzchniowej dopiero po montazu konstrukcji, catg powierzchnie
nalezy oczy$ci¢ z zanieczyszczeni powierzchniowych i natoZyc¢ natryskiem
hydrodynamicznym ostatnig warstwe HADROSYSTEMU — HADROMAL MST

UWAGI:

w czasie nakfadania poszczegoélnych wyrobéw mierzy¢ grubo$c¢ powfok "na
mokro" za pomocg grzebienia

w razie Konieczno$ci dopuszcza sie naktadanie wszystkich warstw za
pomocg pedzla, kolejne warstwy naktada¢ po wyschnigeciu warstwy
poprzedniej




