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HADROSYSTEM S8/ZN w C4

¢ Do przeciwkorozyjnego zabezpieczania przewidywany okres trwatoSci
stalowych powierzchni ocynkowanych. od 5 do 15 lat dla atmosferycznych

Srodowisk C4 wg normy
PN-EN ISO 12944

Zuzycie
Nr Karty Grubosé | teoretyczne
Kolejnos¢ | . . dla minimalnej
informacii Nazwa rObU wum Sci
warstw technicznej Wy qu;tr)T?ZS “
1 2 3 4 6
Tiksotropowa gruntoemalia
| 6A poliuretanowa dwusktadnikowa 80-90 0,18
miedzywarstwowa
GRUNTOMAL MST MAT
RAZEM 80-90

RAMOWA TECHNOLOGIA MALOWANIA:

Przygotowanie wyrobu i warunki malowania:

zgodnie z kartami informacji technicznej wyrobéw - numery kart w tabeli kolumna nr 2

Przygotowanie powierzchni stali
ocynkowanej:

powierzchnie ocynkowane lub aluminiowe powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone przez
zmycie cieptg wodg z dodatkiem detergentéw za pomocg migkkiej szczotki lub za pomocag
natrysku wysokoci$nieniowym aparatem np. typu Kércher

nastepnie sptukac czystg wodg i wysuszy¢ czystym sprezonym powietrzem lub pozostawic
do wyschnigcia

powierzchnia do malowania powinna by¢ czysta i sucha

Naktadanie HADROSYSTEMU:

na przygotowang jw. powierzchnig natoZzy¢ za pomocg natrysku hydrodynamicznego
(bezpowietrznego), pedzla lub watka warstwe GRUNTOMALU MST MAT rozpoczynajgc

naktadanie od krawedzi

UWAGI:

w czasie naktadania wyrobu mierzy¢ grubo$c¢ powfok "na mokro" za pomocg grzebienia
w razie konieczno$ci dopuszcza sie nakfadanie farby za pomoca pedzla




