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Zalacznik nr 10

HADROSYSTEM Z-3

¢ Do przeciwkorozyjnego zabezpieczania
stalowych powierzchni ocynkowanych
(ogniowo lub galwanicznie), metalizowanych
cynkiem i aluminium oraz powierzchni

przewidywany okres trwatoSci
od 5 do 15 lat dla atmosferycznych
Srodowisk C4 wg normy
PN-EN ISO 12944

aluminiowych.

Zuzycie
Yy Nr karty Grubos¢ | teoretyczne
Kolejnosc informacii Nazwa Wyrobu na sucho dla minimalnej
warstw technicznej wum grubosci
I/Im
1 2 3 4 6
Farba podktadowa poliuretanowa
| 3 dwusktadnikowa na powierzchnie 50 0,11
stalowe, ocynkowane i aluminiowe
CYNKOGRUNT
Tiksotropowa gruntoemalia
I 6 poliuretanowa dwusktadnikowa 50 0,12
GRUNTOMAL MST
RAZEM 100

RAMOWA TECHNOLOGIA MALOWANIA:

Przygotowanie wyrobu i warunki malowania:

zgodnie z kartami informacji technicznej wyrobéw - numery kart w tabeli kolumna nr 2

Przygotowanie powierzchni stali
ocynkowanej i aluminium:

powierzchnie ocynkowane lub aluminiowe powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone przez
zmycie cieptg wodg z dodatkiem detergentéw za pomocg migkkiej szczotki lub za pomocag
natrysku wysokoci$nieniowym aparatem np. typu Kércher

nastepnie sptukac czystg wodg i wysuszy¢ czystym sprezonym powietrzem lub pozostawic
do wyschnigecia

powierzchnia do malowania powinna by¢ czysta i sucha

powierzchnie stalowe — przy renowacji powierzchnie starannie oczysci¢ za pomocg
narzedzi recznych lub mechanicznych do stopnia przygotowania PSt 2 wg PN-ISO 8501-1.

Naktadanie HADROSYSTEMU:

na przygotowang jw. powierzchnig nafozy¢ za pomocg natrysku hydrodynamicznego
(bezpowietrznego), pedzla lub watka pierwszg warstwe podktadowg CYNKOGRUNT
rozpoczynajgc naktadanie od krawedzi

nastepnego dnia natozy¢ w analogiczny sposob warstwe nawierzchniowg GRUNTOMAL

MST

UWAGI:

w czasie nakfadania poszczegdlnych wyrobéw mierzy¢ grubo$¢ powtok "na mokro" za

pomocg grzebienia
w razie koniecznosci dopuszcza sie nakfadanie wszystkich warstw za pomocg pedzia,

kolejne warstwy nakfada¢ po wyschnieciu warstwy poprzedniej




