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FlameSorber

FARBA OGNIOCHRONNA WODOROZCIENCZALNA

CHARAKTERYSTYKA:

FlameSorber jest jednosktadnikowym, wodorozcienczalnym wyrobem, przeznaczonym do
wykonywania zasadniczej, ogniochronnej warstwy peczniejagcej w systemie ogniochronnym
FlameSorber.

W przypadku kontaktu z plomieniem, po ogrzaniu do temperatury 200-250°C sktadniki farby
zaczynaja reagowaé ze soba, powtoka farby spienia sie. Powstajaca piana chroni zabezpieczong
konstrukcj¢ stalowg przed osiagni¢ciem temperatury kKrytycznej

ZASTOSOWANIE:

System FlameSorber przeznaczony jest do wykonywania zabezpieczen ogniochronnych elementéw
konstrukcji stalowych i stalowych konstrukcji ocynkowanych, o profilach otwartych i zamknietych,
stosowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw, w $rodowisku o stopniu agresywnosci korozyjnej
srodowiska od C1 do C5-M wg PN-EN 1SO 12944. Zabezpieczenia ogniochronne wykonane w/w
systemem umozliwiaja uzyskanie przez elementy konstrukcji stalowych klasy odpornosci ogniowej:
R-15, R-30 i R-60. Zakres stosowania zabezpieczen ogniochronnych systemem FlameSorber dotyczy
pozardw, ktorych oddziatywanie objete sg ustawg PN-B-02851-1:1997.

ATESTY | APROBATY:
Farba FlameSorber posiada:
- atest higieniczny PZH HK/B/0034/02/2006

- Aprobatg Techniczng AT-15-7287/2007 oraz Aneks nr 1
- Certyfikat Zgodno$ci 1581/W z 28.05.2007

WLASCIWOSCI:
- wyglad zewnetrzny — brak kozucha, rozwarstwien, obcych wytracen i osadu
- gestosé, g/em® 1,37+5%
- zawarto$¢ substancji nielotnych, (%) 715-74
- czas schnigcia powloki (temp 20°C)
Stopien 1, min. 120+10%
Stopien 3, h max 2,5
Stopien 7, h max 24

- kolory: bialy



SPOSOB STOSOWANIA:

1.

Przygotowanie warstwy podkladowej:

Do wykonania warstwy podktadowej powinna by¢ stosowana epoksydowa antykorozyjna farba
podktadowa dwusktadnikowa — Hadroepoksyd. Nalezy ja nanosi¢ na podtoze zgodnie z wymaganiami
zawartymi w RT ITB-1017/2005, przy czym grubo$¢ tej warstwy po wyschnieciu powinna wynosié
nie mniej niz 60um.

Warstwa podktadowa moze by¢ wykonana z innych gruntujacych farb epoksydowych. Grubos¢ tej
warstwy powinna by¢ zgodna z wymagang dla srodowiska, w ktorym zabezpieczone ogniochronnie
elementy bedg eksploatowane, jednak nie mniej niz 60um. Skuteczno$¢ farb gruntujacych musi by¢
potwierdzona.

W przypadku, gdy konstrukcja stalowa jest ocynkowana (grubo$¢ cynku do 0,20 mm), do wykonania
warstwy podkladowej nalezy uzy¢ gruntujacej farby epoksydowej Icosit EG 1 produkeji Sika Poland
Sp. z 0.0, 02-871 Warszawa, ul. Karczunkowska 89 (obj¢tej Aprobata Techniczng ITB AT-15-
3029/2003) przeznaczonej do tego typu podiozy.

Peczniejaca farba FlameSorber przeznaczona jest do wykonania zasadniczej warstwy ogniochronne;.

Nanoszenie farby FlameSorber:

Farba FlameSorber sprzedawana jest w postaci gotowej do uzytku. Przed uzyciem wyréb nalezy
bardzo dokladnie wymiesza¢ mieszadlem mechanicznym. W razie konieczno$ci farbe mozna
rozcienczy¢ dodajac max. 7% wody. Po doktadnym rozmieszaniu, wyrdb nalezy naklada¢ metoda
natrysku hydrodynamicznego, pgdzlem lub watkiem na wyschnieta, odpylona i odtluszczong warstwe
podktadowa. Grubo$¢ warstwy peczniejacej uzalezniona jest od wymaganej klasy odpornosci
ogniowej, temperatury krytycznej stali oraz wspotczynnika masywnos$ci zabezpieczanego elementu.
Nie powinna by¢ mniejsza niz podana w Aprobacie Technicznej AT-15-7287/2007.

Powloke wymaganej grubosci osiaga si¢ malujac kilkakrotnie, maksymalnie 2 warstwy dziennie

(o zalecanej grubosci ok. 500um na sucho).

Parametry natrysku hydrodynamicznego:

- §rednica dyszy 0,025~

- ci$nienie robocze do 250 bar
- przetozenie 60:1-66:1
- wydajnosé 15 I/min

- §rednica weza 3/8”

Zalecane czasy schnigcia po uzyskaniu wymaganej grubosci powtoki:

- do 3 dob, jesli grubos¢ powtoki warstwy peczniejacej <800pum

- do 5 dob, jesli grubos¢ powloki warstwy peczniejacej >800um

W zwigzku z tym, ze powloki warstwy peczniejacej FlameSorber pracuja w bardzo duzym przedziale

grubosci, podane powyzej czasy schniecia mogg ulec skréceniu, jak i wydtuzeniu.



3. Nanoszenie warstwy nawierzchniowej:
Po wyschnigeciu warstwy peczniejacej nalezy nalozy¢ warstwe nawierzchniowsg. Na warstwe
nawierzchniowa sktadajg si¢ dwie farby poliuretanowe — Hadromal MST MAT i Hadromal MST
(RT ITB-1017/2005). Wymagane grubosci obydwu powlok w zaleznosci od klasy agresywnoSci
korozyjnej srodowiska podaje AT-15-7287/2007.
Do wykonania warstwy nawierzchniowej zabezpieczenia moze by¢ uzyta inna dwusktadnikowa farba
lub emalia poliuretanowa lub wodorozcienczalna emalia epoksydowa (zgodnie z zaleceniami
producenta i zapisami odno$nych dokumentow).

4.  Warunki podczas malowania:
- temperatura podloza co najmniej 3°C wyzsza od punktu rosy
- temperatura otoczenia, min. + 5°C

- wilgotnos¢ wzgledna nie moze przekraczac¢ 80%

PRZYDATOSC DO UZYCIA:

12 miesigcy w zamknietym fabrycznie i nie otwieranym opakowaniu.

WSKAZOWKI BHP:

Przy pracach z wyrobem nalezy unika¢ zanieczyszczenia skory 1 oczu. Pomieszczenia w trakcie prac

malarskich oraz po ich zakonczeniu nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu.

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT:

Przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach w temperaturze od +5°C do +30°C. Chroni¢ przed
zamarzaniem.

Temperatura transportu powyzej +5°C. Chroni¢ przed zamarzaniem.

Wiaderka uktada¢ na paletach w dwoch warstwach.



